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Introduccion

“AL GAS POR RED” es una empresa del sector de la construccion (redes gas,
contraincendios, e hidrosanitarias), ademas con un producto lider en el mercado, como es las
redes de gas provisional para eventos en la ciudad de Medellin, con el acompafiamiento de EPM,

garantizando el cumplimiento de las normas NTC 2505 Y NTC 3631.

En el presente trabajo de grado, se realiza un diagnostico del estado actual del almacén de la
empresa “A.L. GAS POR RED?”, con el fin de proponer mejoras dentro del mismo teniendo en
cuenta aspectos como: recepcion, almacenamiento, inventarios, entrega de materiales,

devoluciones, entre otros.

El proyecto se desarrolla en cuatro fases: la primera fase consta de diagndstico general de la
empresa, en donde se evidencia la situacion actual de cada uno de los procesos y departamentos,
con el fin de identificar aquellos aspectos negativos y desfavorables. La segunda fase del
proyecto consta del diagndstico general del almacén, en donde se evidencias aquellas falencias
que impiden el buen desempefio del mismo. En la tercera fase, se incluyen aquellas propuestas de
mejoramiento frente a las situaciones evidenciadas dentro del diagnostico general de la empresa y
el especifico del almacen. En la cuarta fase, se realiza la propuesta de clasificacion ABC de los

materiales que componen el almacén de la empresa “A.L. GAS POR RED”.



1. Planteamiento del problema
En la empresa “A.L. GAS POR RED?”, la logistica es un pilar importante, para el buen
desempefio de la misma, y dentro de la logistica el manejo y control del almacén es el primer
aspecto a desarrollar, en la actualidad la empresa no cuenta con un sistema que permita
desarrollar un éptimo control y manejo de los inventarios, lo cual genera pérdidas de tiempo y en
definitiva de dinero, esta situacion ha dado como resultado que a pesar de la cantidad de trabajo y
clientes importantes que se tienen, las utilidades no sean las esperadas, se hace obligatorio tomar

decisiones e implementar medidas que ayuden a solucionar este problema.

Actualmente presenta dificultades en los procesos de gestion de inventarios, planificacion de
materiales y sistema de almacenamiento, lo cual genera un aumento significativo de los costos de
produccidn, transporte, distribucion y almacenaje. Esto se debe a la aplicacion de métodos
empiricos basados en la experiencia del personal interno, los cuales generan deficiencias en la
distribucion del espacio fisico, el aumento de las existencias de material requerido, deterioro de
calidad y aumento de los tiempos de espera en la produccién cuando el material no se encuentra

disponible.

En cuanto a las politicas del proceso de compra y recepcion de materia prima se permiten
identificar los problemas que se presentan al no verificar la cantidad y calidad del material
cuando llega a la planta, lo cual genera la aglomeracion constante de material defectuoso o
incompleto. Adicionalmente, el no contar con el sistema de registro de tickets o vales a diario
produce que la descarga del material entregado en cada proceso no se realiza de manera efectiva

y se limite el control y seguimiento de los inventarios.



1.1. Formulacién del problema
¢Como se pueden mejorar los procesos logisticos de almacenaje y distribucién de la empresa
“A.L. GAS POR RED”, teniendo en cuenta la propuesta de disefio de un sistema de gestion de

control de inventarios?

2. Justificacion
La logistica juega un papel fundamental en el desarrollo estratégico, tactico y operativo de las
organizaciones, el establecimiento de politicas sélidas para soportar la toma de decisiones y

ejecutar procesos de una manera mas eficiente.

Este proyecto pretende analizar la cadena logistica vista desde el punto de vista de
almacenamiento y despacho de la empresa “A.L. GAS POR RED”, tomando como punto de
partida el diagnostico desarrollado anteriormente para disefiar propuestas de mejoramiento
para establecer politicas de almacenamiento y despacho de material de manera eficiente y
segura, realizando paralelamente un control sobre las decisiones tomadas estableciendo
mejoras a los agentes que pueden ser susceptibles a las mismas; logrando asi el

mejoramiento, la flexibilidad en los procesos logisticos y mayor servicio a los clientes.

El control de inventarios ayuda a solucionar el problema, porque se evita o se disminuye a la
minima expresion, la pérdida de tiempo, materiales y herramientas, generando mayor utilidad

econdmica y tranquilidad a la empresa, mejorando los tiempos de respuesta en sus procesos.

El presente trabajo de grado se centrara en la empresa “A.L. GAS POR RED”, dentro de la
cual se ha identificado una serie de falencias dentro del area de almacenamiento de equipos y

materiales. Por tal razon, este proyecto permitird a la empresa optimizar sus procesos de



almacenamiento, inventarios, despachos, entre otros aspectos, de tal manera que exista un

equilibrio interno para su sostenimiento y generacion de utilidades.

3. Objetivos

Para este proyecto nos trazaremos dos tipos de objetivos que nos den luz en el camino a
recorrer y lograr un optimo resultado para la empresa “A.L. GAS POR RED”, mejorando los

tiempos de produccién y utilidad para la empresa y empleados, en dinero y bienestar.

3.1 Objetivo General
Disefiar para la empresa A.L. GAS POR RED un sistema de gestion y control de inventarios,

con el fin de optimizar los procesos de almacenamiento.

3.2 Objetivos Especificos
e Realizar un diagnostico de la situacién actual de cada uno de los procesos de
almacenamiento de la empresa “A.L. GAS POR RED”.
e Realizar una clasificacion ABC de los materiales almacenados en la bodega.

¢ Disefiar una distribucién fisica del almacén que permita un uso mas eficiente del espacio.

4. Marco conceptual
A continuacion, se definen los conceptos basicos del presente proyecto, que permitiran al

lector, entender de manera mas didactica y facil el contenido del mismo.

4.1 Logistica y la administracion de la cadena de suministro
“Logistica es el proceso de planeacion, instrumentacion y control eficiente y efectivo en costos
del flujo y almacenamiento de materias primas, de los inventarios de productos en proceso y

terminados, asi como del flujo de la informacion respectiva desde el punto de origen hasta el



punto de consumo, con el propdsito de cumplir con los requerimientos de los clientes.”

(Berrozpe, 2012, p. 15).

La principal razon por la cual se genera la logistica, es la creacion del valor agregado, tanto
para clientes como para proveedores de la compafia. Las actividades que confirman la logistica,
son de gran apoyo dentro de la empresa variando de acuerdo al sector de la industria, sin
embargo, la gran importancia radica en la administracion adecuada de la cadena de suministros

para brindar garantias y éxito en la entrega oportuna y calidad del producto o servicio final.

En la mayoria de los casos, un sistema tipico de logistica se encuentra conformado por:
servicio al cliente, prondstico de la demanda, comunicaciones de distribucion, control de
inventarios, manejo de materiales, procesamiento de pedidos, apoyo de partes y servicio,
seleccion de la ubicacién de las fabricas y almacenamiento, compras, embalaje, manejo de bienes

devueltos, desechos y desperdicios, trafico y transporte, almacenamiento y provision.

“Las actividades clave y de apoyo estan separadas porque algunas en general, tendran lugar en
todos los canales de la logistica, en tanto que otras ocurrirdn dentro de una empresa en particular,
dependiendo de las circunstancias. Las actividades claves estan en la curva “critica” dentro del
canal de distribucion fisica inmediata de una empresa, ya que son aquellas las que mas
contribuyen al costo total de la logistica o son esenciales para la coordinacion efectiva y para

completar la tarea logistica.” (Frias, 2015, p.5)

Los sistemas logisticos, deben responder oportuna y rapidamente sin dejar a un lado la calidad
y atencion dentro de los servicios, para asi evitar el incremento exagerado de costos. Se debe
procurar que el crecimiento dentro de los gastos, sea proporcional a los servicios prestados al

consumidor y por ende a las ganancias finales.
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Imagen 1 Gestidn de cadena de abastecimiento. Fuente: Lean-Manugacturing (2015).

Inventarios

“Los inventarios constituyen la cantidad de existencias en bienes o productos fisicos utilizados
en una organizacion, los cuales pueden ser bienes tangibles vendidos por las empresas de servicio

0 bienes que contribuyen al producto que la empresa fabrica.” (Miiller, 2002, p.1).

Dependiendo del tipo de sistema de inventario que se tenga, se puede saber si el sistema
requiere una revision periodica (semanal o mensual), si el momento para hacer un nuevo pedido
coincide con el inicio de cada periodo, de manera alternativa, si el sistema se basa en una revision
continua, y si los nuevos pedidos se colocan cuando el nivel del inventario desciende a un nivel

previamente especificado, llamado el punto de re orden.

En el disefio y elaboracion del inventario es importante aplicar la reglamentacion de acceso a
la informacion, esto con el fin de cuidar y ser prudentes con aquella informacién que no todas las
personas deben conocer, asi del mismo modo se mantienen los datos delicados en privado. La
planeacion del area de almacenamiento, por espacios destinados a cada grupo de materiales o

mercancias con caracteristicas similares, requiere un conocimiento pleno del producto y de las

10



condiciones que exige su resguardo, proteccion y manejo. “Se presentan problemas puntuales
como son: falta de espacio de almacenamiento de productos recibidos, almacenamiento de
producto en proceso, organizacion de las materias primas, sefializacion de espacios, inventario

con baja rotacion, productos no utilizados falta de estanteria.” (FIAEP, 2014, p. 17)

La falta de identificacion de los productos hace parte de una falla para iniciar el proceso de
produccidn, ya que los trabajadores pierden mas tiempo en buscar los productos. La necesidad es
muy alta cuando no hay una debida identificacién, el error de utilizar un producto diferente puede
generar una no conformidad al producto final. Los inventarios son un puente de union entre la
produccidn y las ventas. En una organizacion manufacturera el inventario equilibra la linea de
produccidn, si algunas maquinas operan a diferentes volumenes de otras, pues una forma de
compensar este desequilibrio es proporcionando inventarios temporales o bancos. Los inventarios
de materias primas, productos semiterminados y productos terminados absorben la holgura
cuando flucttan las ventas o los volimenes de produccion, lo que da otra razon para el control de

inventarios.

La buena administracion de los inventarios, puede hacer una contribucién importante a las
utilidades mostradas por la empresa, realizar sus tareas de produccion y de compra economizando
recursos, y también atender a sus clientes con rapidez, optimizando todas sus actividades. Sin
embargo, se presenta una desventaja: El costo de mantenimiento; ya que se debe considerar el
costo de capital, el costo de almacenaje, el costo de oportunidad causando por inexistencia, y

otros.

El inventario para la produccion generalmente se divide en:

11



e Materias Primas: Recurso que requiere la actividad de produccién o procesamiento de la
empresa.

e Componentes: Articulos que todavia no han sido terminados en el proceso de
produccion.

e Trabajo en proceso: Inventarios que esperan en el sistema para ser procesados.

o Bienes terminados: Son los productos finales del proceso de produccion.

4.2 Diagndstico
El diagndstico tiene como mision detectar aquellas disfunciones que generan situaciones no
deseables y que repercuten de alguna manera en el margen bruto de la empresa y distorsionan los

procesos logisticos de la empresa.

Anaya y Polanco establecen la metodologia utilizada para llevar a cabo este diagndstico de la

siguiente manera:

e Entrevista preliminar: la principal funcion de esta entrevista es establecer los objetivos
que se persiguen con el diagndstico.

e Visita in situ: la importancia de este apartado es definir la magnitud del tema a estudiar,
los volimenes de trabajo, tipo de organizacién, sistema de trabajo y sobre todo la cultura
organizacional.

e Recogida de datos: se deberan realizar cuestionarios donde se tomaran los datos
importantes con el fin de establecer datos que reflejen las tendencias o situaciones
concretas.

e Validacion de datos: disposicion de todos los datos para la realizacion de los

correspondientes analisis asimismo la consistencia de los mismos.
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e Analisis: realizacion de andlisis respecto a su politica de servicio, capacidades en
la cadena logistica, analisis de inventarios, sistemas operativos de gestion, organizacion
fisica de almacenes, sistemas de distribucion fisica.

o Informe final. (Anaya y Polanco, 2005).

4.3. Ciclos logisticos

En la cadena logistica interna, existen tres ciclos logisticos:

e Ciclo de aprovisionamiento: Es el proceso de abastecimiento, con el fin de ponerlos a
disposicion de los diferentes procesos productivos en las fabricas. EI control de este ciclo
se realiza mediante la caracterizacion de tiempo (lead time), que corresponde al tiempo
total desde su orden de compra, hasta su consumo o utilizacion.

e Ciclo de fabricacion: este proceso inicia con el lanzamiento de érdenes de fabricacion y
termina cuando el producto procesado se pone a disposicién del almacén.

e Ciclo de almacenamiento y distribucion fisica: Comprende los procesos de
almacenamiento y distribucion fisica. Contempla los procedimientos de identificacion,

registro, ubicacion, custodia y control.

FLUJO DE INFORMACION

CICLO DE \ / CICLO DE
APROVISIONAMIENTO FABRICACION
\J/

CICLO DE
DISTRIBUCION

ST. ST.
STOCK PROD. PUNTOS
MATERIALES TERMINADOS DE VENTA

FLUJO DE PRODUCTOS

Imagen 2 Logistica Inversa e Integral. Fuente: Garcia, Evelyn (2017).
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4.4. Almacenamiento
Es un proceso mediante el cual se almacena, registra, deposita, archiva o recoge, con el fin de
ofrecer y vender los productos o servicios de la empresa, para almacenar objetos, materiales,

herramientas y equipos), se requiere tener un determinado espacio.

Existen cuatro razones para destinar un area para almacenar materiales, que no estan en

proceso de fabricacion o transporte, de tal manera que se logre:

a. Reduccion de costos produccion-transportacion.
b. Coordinar oferta y demanda.
c. Apoyo a los procesos de produccion.

d. Apoyo en los procesos de marketing. (Ballou, 2004).

4.5. Planeacion para disefio y operacion
Se refiere a la toma de decisidn a largo plazo necesaria para establecer la instalacion para
almacenamiento temporal del producto y para el flujo de productos a través de instalaciones

eficientes.

QUE HACER
D iG] | |
PLAN COMO HACERTO
OPERATIVO Descripcion del_proceso

CON QUE MEDIOS

Eleccion de tecnologia
CUANTO HACEMOS

Decisiones de

diseio de la |_____Capacidad del negocio
estructura HENLE
productiva Localizacién
DE QUE MANERA
DiStribeIAn

Imagen 3 Planificacion de las instalaciones (Plan Operativo). Fuente: Semanti (2016).
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4.6. Sistema de clasificacion ABC

Es un sistema de clasificacion de los productos para fijarles un determinado nivel de control
de existencias; para con esto reducir los tiempos de control, esfuerzos y costos en el manejo de
inventarios. Cualquier empresa, sin importar su tamafio puede encontrar en este sistema los
beneficios de una mejor rotacion de los inventarios y los concernientes ahorros en los costos

totales del control de los inventarios.

Imagen 4. Clasificacion ABC Multi-categoria y Multi-variable con asignacién de pesos. Fuente:
Diaz, Sonia (2019).

4.7. ldentificacion de los espacios de almacenamiento
Para GarcialOpara facilitar la localizacion de los productos y materiales, tanto para su
colocacion como para encontrarlos, cada bodega, pasillo, estante o pila, espacio de anaquel y

cada caja o recipiente, deben numerarse.

4.8 Formas de colocacion de mercancias

Segun Pérez hay tres métodos que pueden utilizarse para la colocacion de las mercancias.

15



e Almacenamiento ordenado: Se define como el modo de almacenamiento que otorga un
unico lugar para cada producto. Por tanto, él se trata de establecer los espacios de forma
que ellos no puedan colocarse méas que mercancias del mismo tipo.

¢ Almacenamiento desordenado: Se dice que trata de un almacenamiento desordenado
cuando la asignacion de lugares se efectlia a medida que se va recepcionando la
mercancia, sin atender a ningun tipo de orden concreto.

e Almacenamiento en bloque: Es el Unico sistema que permite ordenar completamente un
almacén, sin dejar espacios intermedios y sin mayor orden aparente que el de su llegada

(Pérez, 2006).

4.9. Rotacion

La rotacion es el grado de renovacion de los productos almacenados; es decir, el flujo de
movimiento de los productos, respecto a su nivel de existencias. Todos los productos de cualquier
clase que sean, deben estar sometidos a cierto grado de renovacion, por el cual los que entraron

en primer lugar al almacén deben ser los primeros en salir.
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5. Marco tedrico

5.1. Marco referencial
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Imagen 5. Ubicacion geografica Empresa “A.L. GAS POR RED”. Fuente: Maps (2019)

La empresa “A.L. GAS POR RED” fue fundada en agosto 01 de 1992 con la idea de generar
de manera efectiva servicios de instalacion de redes de gas y contra incendios, principalmente en

la ciudad de Medellin, y en segunda instancia a nivel nacional.

En la actualidad, la empresa cuenta con un amplio portafolio de servicios. Se le brindan tanto a
empresas como a personas naturales. Comercializa ademas tuberia para las instalaciones de redes

gue se requieran.
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Almacén

Se recibe el correo de solicitud de
materiales

Traslado 2l patio de
50 N materiales

Se verifica la existencia
de material.

Se ubica el

Se monta el material en el
material.

Se tras! H
la 2ona

3 Se verifica el material.

@ Se despacha el material.

Imagen 6. Disefio de un sistema de gestion de control de almacén. Fuente: Tu, Ivan (2017).

EL diagrama de procesos nos da un orden Idgico del almacén del area o empresa, mediante
un grafico por medio de simbolos y de conectores, que se refieren al flujo de informacion que

sale de un punto a otro lugar, con el cual se pretende facilitar el manejo de inventarios y las

tareas de produccion.

5.2. Sistemas de gestion de inventarios

La gran mayoria de los productos o servicios que conforman una empresa productora y

comercializadora, requieren de un cuidado y manejo especial dentro de todos sus procesos
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productivos y de transformacion, para asi garantizar la calidad, eficiencia y eficacia en la gestion

y administracion de la empresa.

“El modelo ABC es un sistema de costeo basado en la clasificacion de los articulos que tiene
como finalidad reducir tiempos, esfuerzos y costos en el control de inventarios, el cual se puede

realizar por medio de los siguientes criterios” (Hernandez, 2004, p.1):

e Costo unitario: Los productos se clasifican de acuerdo con el promedio del costo unitario
de cada uno de los articulos que integran el inventario.

e Valor de inventario: Se multiplican las cantidades de articulos en existencia por el costo
unitario de cada uno.

e Valor de utilizacion: Se toma en cuenta tanto el costo unitario como el consumo.

El procedimiento para su realizacion consiste en seleccionar un criterio de los anteriormente
mencionados, para luego ordenar los articulos en forma descendente, fijar los porcentajes del
total de los articulos, calcular los valores acumulados para todos los productos y clasificar los

productos en A, B o C segun su importancia.

Una vez calculados, los articulos que tienen un alto costo de adquisicion, alto valor de
inventario, alta aportacion de utilidades o alta utilizacion son clasificados en A, en B los de
menor valor, importancia o costo que los de Ay en C los de poco valor, poca importancia, poco

COSto 0 poco consumo.

“Por lo general, el 20% de estos articulos corresponden al 80% de la inversion en inventario,
mientras que el 80% restante corresponden solamente al 20%, es por ello que es necesario utilizar
un sistema de asignacion en la prioridad de las existencias que manejan las empresas, como es el

caso del modelo ABC.” (Gomez, 2001)
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Imagen 7. Sistema de control de inventario. Fuente: DIAZ, Félix (2015).

5.3. Generalidades del almacén
“El almacén como estructura fisica es un lugar especialmente disefiado, estructurado y
planificado para custodiar, salvaguardar, proteger y controlar los bienes de la empresa, antes de

ser requeridos por la administracion para: la produccion, ventas de articulos o productos.”

(Minaya, 2017, p.21)

Es importante tener presente, que los bienes y productos inmersos en el almacén, deben tener
un rapido y ordenado movimiento en sus entradas y salidas, es decir, una rotacion constante. En
la mayoria de los casos, el manejo y almacenamiento de materiales y productos, es algo que eleva
el costo del producto final sin agregarle valor, razén por la cual se debe procurar, tener el minimo

de existencias, con el minimo riesgo de faltante y el menor costo posible de operacion.

“La manera de organizar y administrar el almacén depende de varios factores: el tamafio y el

plano de organizacion de la empresa; el grado de descentralizacion deseado, la variedad de

20



productos fabricados, la flexibilidad relativa de los equipos y facilidades de manufactura y de la

programacion de la produccion.” (Chauvet, 2013, p.1)

Sin embargo, para proporcionar un servicio eficiente, las siguientes funciones son comunes a

todo tipo de almacenes:

Recepcion de materiales.

Registro de entradas y salidas del almacén.
Almacenamiento de materiales.
Mantenimiento de materiales y de almacén.
Despacho de materiales.

Coordinacion del almacén con los departamentos de control y contabilidad.

El almacén como proceso fundamental de las empresas, debe contar con una serie de

principios que se encarguen de mantener su funcionamiento, entre los que se encuentran:

La custodia fiel y eficiente de los materiales y productos debe encontrarse siempre bajo la
responsabilidad de una persona en cada almaceén.

Se debe llevar un registro diario de las transacciones de entrada y salida de almacén.
Preferiblemente debe existir una sola puerta de entrada y una sola de salida con su
respectivo control.

Se debe asignar una identificacion a cada uno de los materiales o productos que se
almacenan y esta debe estar codificada.

Cada material o producto se tiene que ubicar segln su clasificacion e identificacion en
pasillos, estantes y espacios marcados con una nomenclatura que facilite la colocacion en

el lugar y su localizacion cuando sea necesario su busqueda.
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e Preferiblemente los inventarios fisicos deben ser tomados por personal ajeno al almacén.

e Toda operacion de entrada y salida del almacén requiere de la documentacion establecida
para tal fin.

e Laentrada al almacén debe estar prohibida a toda persona que no esté asignada a él y a las
personas previamente autorizada se les debe acompaniar dentro del almacén.

e Ladisposicion de los materiales en el almacén debera ajustarse a las variables de

seguridad, facilidad de despacho, rotacion, control, toma de inventarios, etc.

5.3.1 Clasificacion de los almacenes.
El almacén hace parte de cualquier tipo de empresa entre los diferentes sectores de la
industria, lo cual hace necesario disefiar una forma de clasificacion. Algunos de los pardmetros

por los que se puede clasificar son:

5.3.1.1. Segun su Localizacién.
» Almacenes Centralizados: Cuando en un establecimiento o centro de produccion relne en

su propia sede todos los almacenes.

» Almacenes Descentralizados: cuando encontramos sectores del almacén situados en

distintos lugares.
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Imagen 8. ;Que es el almacenaje? Fuente: Algebasa (2017)

5.3.1.2 Segun el Movimiento del Material.
Desde el punto de vista del movimiento de los materiales podemos distinguir almacenes con
transporte mecanizado (fijo, semifijo, moviles) mas o menos elevado y almacenes sin

mecanizacion.

_. Andlisis ﬁ
estandar -

Flujo de

Entrada en stock materiaes
(L}

Flujo de
cantidades

Imagen 9. Manejo de materiales. Fuente: Barrios (2015).

23



5.3.1.3. Segun las operaciones.
Para el ejercicio racional del almacenaje, existen en general, locales para las siguientes

exigencias:

Recepcidn de los materiales, los cuales pueden ser a su vez distribuidos en locales de

Ilegada y estancia eventual, en espera de ser registrados contablemente e ingresados en el
propio local de recepcion donde tienen lugar las operaciones de desembalaje y control.

e Espera de las mercancias, antes de la conformidad de la verificacion.

e Desembalaje de los productos.

e Almacenamiento.

Imagen 10. Las funciones del almacén. Fuente: Mecalux (2018)

5.3.1.4. Segun el tipo de material.
e Almacén de Materia Prima: almacena toda aquella variedad de articulos (materia prima)
y materiales que concurren en la elaboracion de un producto, los cuales pasan por un

proceso de fabricacion para obtener al final un producto terminado.
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Almacén de Productos Semielaborados: utilizado para almacenar materiales que se
encuentran parcialmente elaborados, por lo tanto, han sido sometidos a algunos procesos
de produccion en algin momento dado.

Almacenamiento de Productos Terminados: empleado para el almacenaje de todos
aquellos productos que tienen un grado de terminacion total, pero que adn no han sido
entregados a los clientes.

Almacén de Aprovisionamiento en General: Destinado para todos aquellos articulos
que entran durante el proceso de fabricacion, pero que no se agregan directamente al
producto final, tales como combustible, lubricantes entre otros.

Almacén de Herramientas: Es almacén de equipo y Utiles que se prestan a los distintos
departamentos y operarios de produccion o de mantenimiento.

Almacén de Materiales de Desperdicio: Los productos, partes o materiales rechazados
por el departamento de control y calidad y que no tienen salvamento o reparacion, deben
tener un control separado; este queda por lo general, bajo el cuidado del departamento
mismao.

“Almacén de Materiales Obsoletos: Los materiales obsoletos son los que han sido
descontinuados en la programacion de la produccién por falta de ventas, por deterioro, por
descomposicion o por haberse vencido el plazo de caducidad. La razén de tener un
almacén especial para este tipo de casos, es que los materiales obsoletos no deben ocupar
los espacios disponibles para aquellos que son de consumo actual.

Almacén de Devoluciones: Aqui llegan las devoluciones de los clientes, en él se separan
y clasifican los productos para reproceso, desperdicio o entrada al almacén.” (Dolohov,

2015, p. 2)
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Imagen 11. Actividades auxiliares de almacén Fuente: Almeria (2016).

5.4. Codificacién de materiales
“Un sistema de codificacion de materiales se caracteriza por permitir que los materiales se
identifiquen rapidamente y sin ambigliedades, el codigo debe tener la longitud minima que

permita clasificar todos los articulos existentes y previstos.” (De La Rosa, 2008, p. 31).

En lo posible este codigo debe ser arborizado, de manera que permita la agrupacion de
materiales y su localizacion. De igual manera, debe ir complementado de una descripcion de

longitud limitada y de formato preestablecido, asi como de la unidad de medida que se emplea.

“Los sistemas de codificacion mas empleados son: el codigo alfabético numérico,
alfanumérico, mnemanico y signo-sefial. El primero, codifica los materiales a través de letras las
cuales representa una determinada caracteristica y especificacion. El alfanumérico emplea letras
y nameros para la codificacién, las letras relacionan el tipo de material y su grupo en esa clase; y
los nimeros establecen el codigo con el cual el material va a ser identificado.” (LOpez, 2016, p.

24)
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5.5. Sistemas de almacenamiento

e Sistema convencional: consiste en almacenar productos combinando el empleo de
mercancias palatizadas con articulos individuales. Es el sistema més empleado, ya que
permite el acceso directo y unitario a cada paleta almacenada y ademas puede adaptarse a
cualquier tipo de carga en lo que se refiere a peso y volumen.

e Sistema movil: este sistema requiere estanterias convencionales instaladas en unas
plataformas situadas sobre los carriles. Este tipo de estanterias permite el almacenamiento
de mercancia muy heterogénea en lo que se refiere a dimensiones.

e Otros sistemas de almacenamiento.

e Estanterias cantiléver: Estan constituidas por una estructura central resistente en la que
se apoyan horizontalmente unos brazos que constituyen las estanterias.

e Sistemas de almacenamiento miniload: Es un sistema donde la automatizacion es total,
y la mercancia no esta palatizada, sino que es almacenada generalmente.

e Areade entrega: En esta area es donde se efecttia el control de las salidas y se preparan

los pedidos para los clientes, es decir, puede funcionar como area de picking.

5.6. Clasificacion de materiales por Pareto o “ABC”
“Este sistema de clasificacion de materiales recibe este nombre en honor al economista
italiano Wilfredo Pareto, originalmente definido por Juran en 1950. El principio de Pareto o regla
ochenta, veinte, sugiere que la mayor parte de los efectos provienen de pocas causas; esto es 80%

de los efectos vienen de 20% de las posibles causas.” (Jareno, 2008, p. 3).

Este principio aplicado dentro de los inventarios, consta del disefio de un analisis de las

diferentes partes y categorias de un producto en especifico destinado dentro del almacén, esto con
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el fin de establecer un control més detallado de los articulos que lo conforman. Esta herramienta
permite establecer tres clases de articulos A, B, y C logrando tener un orden de prioridades para

los distintos articulos a almacenar.

5.6.1. Método analisis ABC.

“El analisis ABC, denominado también curva 80-20, se fundamenta en el aporte del
economista Wilfredo Pareto, tras un estudio de la distribucion de los ingresos. En este observo
que gran porcentaje de los ingresos de los estaba concentrado en las manos de un pequefio
porcentaje de la poblacion. Este principio se conocié como la Ley de Pareto y establece que hay
unos pocos valores criticos y muchos insignificantes. Los recursos deben de concentrarse en los

valores criticos y no en los insignificantes.” (Rojas, 2008, p. 5).

El método consiste en los siguientes pasos:

Determinar el consumo anual en unidades por cada articulo, ya sea por historia o por

prondstico.

e Determinar el costo unitario de cada articulo.

e Multiplicar el costo unitario por el consumo anual en unidades para calcular el costo
anual de cada articulo.

e Calcular el porcentaje individual que representa el costo anual del valor total de su

valor.

Ordenar de mayor a menor los articulos de acuerdo al porcentaje individual.

5.6.2 Clasificacion ABC clasica.
En toda compafiia del sector industrial, es necesario disefiar y aplicar un plan de logistica de

distribucion, con el fin de establecer y reorganizar aquellos articulos y productos que por sus
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caracteristicas deben agruparse y asi garantizar un orden y control mas especifico y detallado.
Evidentemente, existird un pequefio nimero de productos que tengan un alto costo unitario en
comparacion con el resto, y de los que normalmente habrd menor existencia. Es en estos

productos que en los que el control debe de ser mas riguroso.

5.6.3 La importancia de la clasificacion ABC.

La importancia de este método se debe a que la clasificacidn se le asigna los siguientes

controles:

Articulos “A”

Evaluaciones frecuentes de pronosticos.

e Realizacién de conteos ciclicos mensuales con tolerancias cerradas para la
comparacion entre el sistema y la existencia fisica.

e Control exacto de los registros de los movimientos diarios.

¢ Reuvision frecuente de los requisitos de la demanda, cantidades ordenadas, del
inventario de seguridad; resultando generalmente en ordenar las cantidades pequefias
de compra.

e Manteniendo un control estricto en el seguimiento y la expeditacion para reducir los

tiempos de entrega.

Articulos “B”

Controles similares a los articulos “A”, pero:

e FEvaluaciones menos frecuentes.
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e Conteos ciclicos bimestrales o trimestrales con tolerancias mas abiertas en la
comparacion.

e Registro de movimientos diarios.

¢ Revision menos frecuente de los requerimientos, de las cantidades ordenadas,
manteniendo un mayor inventario de seguridad y comparando lotes mayores de

articulos.

Articulos “C”

Utilizar la regla de mantener existencias sin importar las cantidades.

e Utilizar de revision periodica o registros por reemplazo cuando adquieran nuevos
productos.

e Ordenar grandes cantidades y un alto nivel de inventario de seguridad.

e Realizar conteos ciclicos tetramestrales, semestral o anualmente con una tolerancia

mucho mas amplia de las diferencias.

“Con estos controles se pretende reducir la inversion del inventario, ya que se va a enfocar en
los articulos “A” para adquirir solo lo necesario y corresponden a una cantidad minima del total
de los articulos, buscando ademas que estos sean negociados con los proveedores a

consignacion.” (Quiroga, 2002, p. 53).

5.7. Control interno sobre inventarios

La revision interna sobre los inventarios es importante, ya que los inventarios son el aparato
circulatorio de una empresa de comercializacion. Las compafiias exitosas tienen gran cuidado de

proteger sus inventarios. Los elementos de un buen control interno sobre los inventarios incluyen:
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e Conteo fisico de los inventarios por lo menos una vez al afio, no importando cual sistema
se utilice.

¢ Mantenimiento eficiente de compras, recepcién y procedimientos de embarque.

e Almacenamiento del inventario para protegerlo contra el robo, dafio o descomposicion.

e Permitir el acceso al inventario solamente al personal que no tiene acceso a los registros
contables.

e Mantener registros de inventarios perpetuos para las mercancias de alto costo unitario.

e Mantener suficiente inventario disponible para prevenir situaciones de déficit, lo cual
conduce a pérdidas en ventas.
o No mantener un inventario almacenado demasiado tiempo, evitando con eso el

gasto de dinero restringido, en articulos innecesarios.

5.7.1 Importancia de la exactitud del inventario dentro de la industria.

Tener un control de inventario al dia y exacto permite que en cualquier momento se pueda
obtener informacidn para cuando se necesite tomar una decision, sin tener que esperar lo que
provoca retraso en la planificacion. Al detectar la existencia de faltantes con anticipacion se
minimizan costos, ya que se evita la pérdida de productos acumulados durante un periodo muy
grande y la realizacion de érdenes de compra de forma muy precipitada. Asimismo, se ahorra
tiempo y dinero en la ejecucion del trabajo, y se satisface la demanda para participar de manera

Optima en el mercado.

El inventario local disponible en las bodegas de la industria se reduce gradualmente de
acuerdo con el despacho de los diferentes productos que se venden. Es importante considerar que,

de acuerdo con la frecuencia del pedido de cada producto, éstos se van agotando y de esa forma
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se llega al minimo de existencias de cada componente de las bodegas. Entonces, se procede a

abastecer de productos.

Por medio de un inventario complementario llevado en bodega, se determina qué cantidad de
productos hacen falta y se pasa el reporte a produccion para poder proveer de nuevo. Debido a
que no se cuenta con una politica de inventario, no siempre se tiene la cantidad de productos que
necesitan ser despachados en determinado momento, por lo que los tiempos de espera son la
mayoria de veces muy largos. Sin embargo, en algunas ocasiones cuando produccién entrega el
producto, la cantidad es muy grande o no alcanzan para completar los pedidos. La importancia en
la reduccion del volumen del inventario radica en los beneficios econdmicos que puede tener la

empresa.

5.7.2. Ajustes del inventario.
“Al decir ajustes del inventario, se hace referencia a aquellos productos que por una u otra
razén no esté en los productos existentes y que tienen que ser reintegrados por el personal a cargo

en caso de que no justifiquen su desaparicion.” (Morales, 2004, p.15).

Existen dos tipos de ajuste:

e Salida por ajuste: ésta se da cuando el personal de transporte al hacer su recorrido
provoca dafio en el producto. Se da un tiempo estipulado para que el personal responsable
reponga estos productos. En otras circunstancias suele darse cuando los productos entran
de produccion en mal estado cuando la temperatura del lugar de almacenaje es muy alta y
provoca que el contenido de algunos envases se evapore o se descomponga. De igual

manera se le da salida por ajuste a los productos que ya estan vencidos.
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e Entrada por ajuste: se realiza cuando los productos son reemplazados fisicamente o por
unidades monetarias del valor del producto después de un tiempo estipulado de haber

realizado una salida por ajuste.

5.8. Nivel de seguridad

“Se refiere al stock minimo de seguridad con el que se debe contar para evitar atrasos, el cual
es un nivel de inventario que se utiliza para cubrir las diferencias en el tiempo en que se tardan
los proveedores en hacer sus entregas, ya que regularmente los tiempos de entrega sufren

diferencias en su récord, aunque sea el mismo proveedor y el mismo producto.” (Cruz, 2011, p.

6)

“Si se tiene certeza y confianza en que el proveedor siempre cumple con el tiempo de entrega,
ya no seria necesario llevar este nivel de seguridad, ahorrandole a la empresa un costo
sumamente alto en los niveles de inventario, debido a que agrega una cantidad adicional al
producto que se encuentra en existencia en la bodega. Antes de decidir contactar a un nuevo
proveedor o bien cambiarlo, es importante analizar sus antecedentes con referencias de otras

empresas a las cuales les despacha producto, para evitar hacer una mala eleccion.” (Lagos, 2005,

p.-4)

Este nivel de seguridad surge para evitar agotamiento de existencias, antes de que se reciba el
pedido por los proveedores, ya que al mantener cierta cantidad en bodega permite cubrir

demandas emergentes que vayan dandose al efectuar un pedido nuevo o los llamados agregados.

5.9. Técnicas de almacenamiento de materiales
Dentro de las caracteristicas para aceptar el almacenamiento de cierta cantidad de productos,

se encuentran como requisitos fundamentales las medidas, peso y utilizacion de los productos a
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almacenar. “Estos pueden almacenarse desde una simple estanteria hasta sistemas complicados,
que involucran grandes inversiones y complejas tecnologias. La eleccion del sistema depende de

los siguientes factores:

e Espacio disponible para el almacenamiento de los materiales.
e Tipos de materiales que seran almacenados.

e NuUmero de articulos guardados.

e Velocidad de atencion necesaria.

e Tipo de embalaje.” (Mora, 2011, p. 68)

El método de almacenamiento elegido debe respetar algunas técnicas indispensables, entre las

principales se encuentran:

e Carga unitaria: Es un conjunto de carga contenido en un recipiente que forma un todo
unico en cuanto a la manipulacion, almacenamiento o transporte.

e Plataforma de dos entradas: Se usan cuando el sistema de movimiento de materiales no
requiere utilizar equipos de materiales.

e Plataforma de cuatro entradas: Son usados cuando el sistema de movimiento de
materiales requiere utilizar equipos de maniobras.

e Cajas o cajones: Es la técnica de almacenamiento ideal para materiales de pequefias
dimensiones como tornillos, anillos o algunos materiales de oficina, como plumas, lapices
y algunos materiales en procesamiento, semiacabados, entre otros. Las dimensiones deben
ser esquematizadas y su tamario al variar enormemente puede construirlas la propia

empresa o adquirirlas a través de su proveedor.” (Vasquez, 2008)
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e Estanterias: Habilidad de almacenamiento que destina los diferentes productos y
articulos en orden segun su peso, tamafio y medidas. Deben estar identificados de tal
manera que sean visibles para quien los administra y quienes los requieren.

e Columnas: Las columnas se utilizan para acomodar piezas largas y estrechas como tubos,
barras, correas, varas gruesas, flejes entre otras. Su estructura puede ser de madera o de
acero.

e Apilamientos: Las cajas que contienes los diferentes articulos, son apiladas una sobre
otra con el fin de darle orden y espacio al almacén, esto debe hacerse sobre estanterias que
protejan los articulos y segun su peso y tamafio para no ir a deteriorar los demas

productos.

6. Metodologia
La presente investigacion es de caracter descriptivo y se clasifica como aplicada, debido a que
dentro de la misma se propone transformar un conocimiento puro como lo son las teorias de
gestion y control de inventarios y aplicarlos en un contexto real. En consecuencia, esta

investigacion es aplicada a un problema detectado en la empresa “A.L. GAS POR RED”.

El proyecto se desarrolla en cuatro fases:

Fase I: Se realizard un diagndstico general de la empresa, en donde se evidencia la situacion
actual de cada uno de los procesos y departamentos, con el fin de identificar aquellos aspectos

negativos y desfavorables.

Fase I1: Consta del diagndstico general del almacén, en donde se evidencias aquellas falencias

que impiden el buen desempefio del mismo.
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Fase I11: Se incluyen aquellas propuestas de mejoramiento frente a las situaciones

evidenciadas dentro del diagndstico general de la empresa y el especifico del almacén.

Fase 1V: Se realiza la propuesta de clasificacion ABC de los materiales que componen el

almacén de la empresa “A.L. GAS POR RED”.

7. Diagnostico

GERENCIA

Directores Técnicos Auxiliares Conductores

Imagen 12. Organigrama - Estado Actual A.L. GAS POR RED”: Autoria propia (2020).

7.1. Diagnostico general de la empresa

Analisis de la situacion inicial de los procesos de compra, recepcion, manejo de materiales y
control de inventario

El proceso de compras representa uno de los eslabones méas importantes de la cadena logistica
de una organizacion, puesto que uno de sus principales objetivos es relacionar al proveedor con la
empresa. Nace de los requerimientos que se presentan por parte de los clientes para satisfacer sus

necesidades.

Es por esto que como primera etapa para la optimizacién de los procesos de almacenamiento

resulta necesario analizar la situacion inicial de los procesos de compra mediante un diagndstico,
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con el proposito de identificar los principales problemas que se presentan en esta area de la
compafiia, asi como también abordar los procesos de recepcion, manejo de materiales y control

de inventario, con la finalidad de aplicar acciones correctivas y/o preventivas.

Por esto es necesario manejar una gestion de almacenamiento Optima, para que de esta manera
todas las actividades que se desarrollan al interior de la empresa tengan en cuenta las
instalaciones, el personal, los equipos y técnicas necesarias para recibir, almacenar y despachar la

mercancia.

Para recolectar toda la informacion necesaria para el diagndstico se realizaron entrevistas a
todas aquellas personas que intervienen directa o indirectamente en el proceso de
almacenamiento de la empresa A.L. GAS POR RED, al igual que la observacion de cada una de
las actividades que hacen parte de este proceso y todos aquellos documentos y/o registros que

actualmente se utilizan.

7.2. Diagnéstico del proceso de compras

El proceso de compras involucra la adquisicion de materias primas, suministros y
componentes para la organizacién. Este proceso ocupa una posicion importante en las
organizaciones debido a que muchas de las decisiones que lo involucran tienen un impacto sobre

la eficiencia y eficacia de las actividades que hacen parte de la cadena de suministros.
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Imagen 13. Flujograma de Compras: Autoria propia (2020).

Por lo anterior es importante analizar el departamento de compras y contabilidad de la
empresa A.L. GAS POR RED vy asi conocer como estan funcionando en las siguientes

actividades:

e Andlisis de las cotizaciones teniendo como criterio la calidad y el precio del producto.

e Seleccidn y calificacion de proveedores.
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e Laespecificacion de la forma como se recibir