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Aritex de Colombia S.A.S. es una compafia productora y
comercializadora de prendas de vestir en tejido de punto a nivel
nacional, con moderna tecnologia, y un equipo humano
comprometido que permite satisfacer las necesidades y
expectativas de los clientes, dicha empresa integra alta tecnologia
en los procesos de tejeduria, tintoreria, corte, confeccion,
estampacion y bordado de las prendas. Cuentan con un centro de
distribucion comprometido en el pronto envio de productos
cuando el cliente lo necesita.

En el sector textil se desarrollan procesos de hilatura y tejeduria,
preparacion y transformacion del hilo y llevando a cabo
actividades de tejido, acabado, estampado y tefiido sobre las telas
confeccion que se encargan de la elaboracion del producto final,
que posteriormente es comercializado mediante diferentes
canales hacia el consumidor final. Dichas empresas generan
diversos impactos ambientales que pueden afectar la atmésfera,
las fuentes hidricas y el suelo, en este caso como la empresa
posee muchos procesos tercerizados se genera residuos so6lidos
generados en el subsector de confeccion, telas y vestuario no
requieren tratamientos especiales, salvo los residuos peligrosos
(recipientes de aceites, solventes o tintas, textiles impregnados
con estas sustancias, lamparas fluorescentes, entre otros), que no
representan un gran porcentaje del total de residuos generados.
Por otro lado, los residuos como el papel, cartén, plastico, retales
de tela, entre otros elementos, son aprovechados mediante el
reciclaje.

El presente trabajo tiene el objetivo de diagnosticar, identificar y
evaluar de qué manera la empresa Aritex de Colombia esta
cumpliendo con los requisitos normativos, que tan alejados estan
de lo propuesto en la norma ISO 14001:2015 y qué actividades se
estan ejecutando con el fin de mitigar, compensar o evitar los
impactos ambientales negativos que se pueden generar por la
confeccion de sus prendas (Rivera, 2015)

Contexto general del sector
productivo
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Aritex de Colombia S.A. se ubica en la carrera 39 # 11 - 81 Acopi, en
el municipio de Yumbo, departamento del Valle del Cauca. A
continuacion se presenta su ubicacion geografica.

La empresa Aritex de Colombia identificada con NIT 805021170-4,
con actividad principal 1410 segin Clasificaciéon Industrial
Internacional Uniforme publicada por la DIAN para el presente
afo, también realiza proceso de comercializacion de su producto
final.

Adicional a la gestion de residuos y los programas de educacion
ambiental, Aritex de Colombia S.A. ha planteado su politica
ambiental, pero atn no ha sido divulgada dentro del personal y
cuenta con una primera version de la matriz de aspectos e
impactos ambientales que aunque fue desarrollada teniendo en
cuenta los procesos mas significativos de la empresa requiere de
mejoras y actualizacion de la informacion.

Su proceso productivo principal consta de las siguientes etapas:

o Proceso de Diseiio. Durante el proceso de disefio se
materializan los bocetos para dar origen a los moldes y
después a las muestras de las prendas que posteriormente
son aprobadas o rechazadas; de ser aprobadas, se procede
a realizar los trazos correspondientes para enviar la prenda
al proceso de corte.

o Proceso de Corte. En el proceso de corte, como su nombre
lo indica, se corta la tela de acuerdo con los requerimientos
del cliente. Durante el corte de la tela abierta en la maquina
cortadora automatica, se usa papel kraft perforado para
lograr que la tela se deslice sobre la superficie de la
maquina y plastico para crear el efecto al vacio sobre la tela
evitando que ésta se corra y el corte resulte defectuoso.
Por otro lado, el corte de la tela abierta se realiza con
maquinas cortadoras manuales, donde solo se emplea papel
que lleva la forma del molde para trazar el corte.

o Proceso de confeccion. En esta etapa se realizan los
acabados de las prendas, tales como, el sesgo, el cierre de
piezas, dobladillos y presillas. Si la prenda no requiere algiin
proceso adicional, es empacada y enviada al departamento
de logistica donde sera almacenada y despachada.

o Proceso de estampado. Estampado, bordado o aplique,
donde por medio de maquinas llamadas pulpos (manuales y
automaticos) se realiza la estampacion o los bordados
(maquinas bordadoras) y apliques, ademas Para finalizar el
proceso de estampacion se realiza un termofijado que
consiste en proporcionar calor a la prenda para que las
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tintas se adhieran correctamente. Este es el proceso que
presenta mayor impacto ambiental, ya que se emplean
tintas que a pesar de ser libres de metales pesados y varios
quimicos perjudiciales, representan una amenaza al ser
evacuadas por el alcantarillado sin ningin tratamiento
previo.

o Proceso de Bordado. Las prendas que estan disefiadas para
llevar un bordado sobre ellas, son llevadas hasta el
departamento de bordado donde se programa el disefio y
se acondiciona la prenda con el interlon y el papel
norasgue.

o Proceso de Logistica. En la bodega de logistica se almacena
la materia prima y el producto terminado para ser
programados para produccion o para realizar el despacho
de la mercancia hacia el cliente respectivamente.

Las maquinas utilizadas para llevar a cabo el proceso son todas las
utilizadas para un proceso de confeccién como Maquinas
tendedoras de tela, Maquinas de hender para textiles, Cortadoras
rebobinadoras, Maquinas de corte de tejido, Maquinas de coser,
pulpos automaticos y manuales y termo fijador.

Imagen 1. Proceso de confeccion. Fuente: Ramos & Campuzano.
— ANGELICA AVILAR.

Descripcion de la problematica
ambiental del sector
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La industria textil es lastimosamente una de las industrias que
posee mayores impactos ambientales negativos y la empresa
Aritex de Colombia S.A.S no es ajena a ello, pues muchos de sus
proceso afectan el medio ambiente de manera considerable, a
continuacion se destacan los dafios causados en diferentes
componentes

o Componente Hidrico.
En Aritex de Colombia se emplea agua para realizar las labores
cotidianas de aseo y limpieza de la compaiiia, uso de los bafios y la
cocina. En adicidn, este recurso es esencial para llevar a cabo el
proceso de lavado de los marcos que se usan durante la

estampacion, lo que genera un vertimiento de agua industrial
debido a su contenido de tintas, disolventes y demas quimicos. La
empresa no cuenta con ningun tipo de tratamiento previo a la
descarga del vertimiento en el alcantarillado municipal de Yumbo
y tampoco han adelantado estudios acerca del agua residual que
generan. También es de resaltar que el consumo de agua es alto y
a pesar del esto y las consecuencias econémicas que esto implica,
aun no se ha implementado un programa de uso racional y
eficiente del agua (Vanegas, 2019).

o Componente Atmosférico.
Los procesos que afectan las condiciones atmosféricas son corte,
confeccion, bordado, estampacion y termofijado. Durante el corte
se genera gran cantidad de material particulado y en algunas
ocasiones ruido cuando se usa la cortadora automatica. En el
proceso de confeccion se genera ruido por el uso de las maquinas
de coser, fileteadoras y collarines, también se origina material
particulado. A lo largo del proceso de bordado las maquinas
producen altos niveles de ruido que han llegado a afectar a las
operarias; en la estampacion de las prendas se perciben olores
fuertes como consecuencia del uso de tintas, disolventes y
quimicos; por altimo, en el proceso de termofijado surgen gases
efecto invernadero debido al uso de gas natural como combustible
para generar calor y fijar el estampado en las prendas. En cada
maquina termofijadora se encuentra ubicada una chimenea para la
evacuacion de los gases al exterior y para ninguno de los casos
anteriores se han realizado mediciones o monitoreos.

o Componente Residuos Sélidos.
En Aritex de Colombia se generan residuos ordinarios, reciclables
y peligrosos, estos Gltimos son generados durante los procesos de
corte, confeccion y estampacion, ademas de las lamparas
fluorescentes que resultan de la iluminacion de la compania y los
cartuchos de toner generados por el uso de las impresoras. Los
residuos peligrosos a pesar de su condicion toxica, son tratados
como residuos ordinarios y enviados al relleno sanitario,
Uunicamente los residuos de toner son enviados al programa de pos
consumo ofrecido por el proveedor de los productos. Los residuos
reciclables, en su mayoria, son separados y posteriormente
comercializados. Como residuos eléctricos y electronicos se
tienen principalmente elementos de computo y oficina, obsoletos
o danados, que permanecen almacenados, pues atn no se les ha
dado una disposicion final (Generacion Vitnik, 2018).

o Componente Energético.

La energia eléctrica es el principal recurso para la ejecucion de los
procesos de produccion de la empresa, ya que a pesar de contar
con la materia prima necesaria, es preciso tener una fuente de
energia para poner en funcionamiento la maquinaria y lograr
transformar las telas en prendas de vestir. Ademaés de la
maquinaria, la iluminacion de la empresa y los equipos de coémputo
también necesitan de una fuente energética, por lo que se puede
afirmar que el consumo de energia en la compania es considerable
(Ramos & Campuzano, 2018).
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Imagen 2. Proceso de estampado. Fuente: Ramos & Campuzano.
— ANGELICA AVILAR.

Diagrama de flujo

ACTIVIDAD ASPECTO AMBIENTAL IMPACTO AMBIENTAL
IDENTIFICADO IDENTIFICADO
Dizeiio Conzumo de energia Apotamiento de recurzos po renovablazs
Generzcicn de residuos solidos menor carga en relleno samitario
reciclables
generacién de REEPEL Mayor carga en celda de segunidad
Corte Conzumo de energia Apotamienta da recurzoz po renovablaz
(reneracion de resaduos solidos menor carga en rellenc samitano
reciclables
generacion de REEPEL Mayor carza en celda de segundad
Ganeracion de material Aporte en formacion de smog fotoquimico
particulado ¥ ozono tropesférico.
Gensracion de rmdo Contaminacion auditiva
Craneracion residuos sclidos Mayor carga an rallane samtanc

Confeccidn
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Agofanmuento de recursos ne rencvables

Consumo de agua superficial

Apotamiento de recurzos no renovablas

Genaracion de agua residual
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Tabla 1. Diagrama de flujo. Fuente: Alegria, F. & Avila, A.
— ANGELICA AVILAR.

Aspectos e impactos ambientales
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fuentes de agua
superficial | aports DQO

generacicn de RESPEL Mayor carga en celda de segundad
Genaracien de rmdo Contaminacion auditiva
Estampado Consumo da anerzgia Agotamiento de recursos ne renovables

Consumo de gas Apotamienta de recurzoz po renovahblas

Consumo da agua superficial Apotamiento de recurzos no renovablas

Generacion de agua residual Contaminacion de
fuentes de agua
superficial , aport DQO
generacién de REEPEL Mayor carga en celda de segunidad
Gensracion de oloras Calentamiento global ¥ contamimacion
atmosférica
Generacion de GEL Calentamiento global

(reneracion matenial particulado | Aporte en formacion de smeg fotoquimice
¥ ozono tropesferico.
Contaminacion auditiva

Tabla 2. Matriz de aspectos e impactos. Fuente: Alegria, F. & Avila, A.
— ANGELICA AVILAR.

Alcance
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El propésito principal del presente documento es identificar el
contexto de la organizacion, hallar las partes interesadas, sus
necesidades y expectativas, ademas de los requisitos legales que
debe cumplir la compaiiia, con el &nimo apoyar el crecimiento de
la organizacion a través del desarrollo del sistema de gestion
ambiental, también en importante revisar las acciones disefiadas
para la prevencioén y reduccion de los efectos e impactos
generados por los procesos realizados en la empresa y proponer
las condiciones necesarias para prepararse y responder a
situaciones potenciales de emergencia dentro de un sistema de
gestion ambiental. La Aritex de Colombia S.A.S. quiere llevar todos
sus proceso a cabo bajo los requisitos de la norma ISO 14001:2015,
no solo con el interés de cumplir con las normas legales vigentes
sino de contribuir ante la situaciéon de contaminacién que vive el
mundo en la actualidad, de la cual la industria textil ha sido gran
aportante. Lo que se busca es realizar una correcta ejecucion para
mejorar sus procesos con buenas practicas frente a aspectos
ambientales, la toma de conciencia dentro y fuera de la empresa,
cuidados al medio ambiente, mediante el uso racional de los
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recursos, disminucion de emisiones y mejoras de tecnologia Gestion de agua residuales
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ACTIVIDAD NORMATIVIDAD ACCIONES QUE MUESTRAN E—alucidn
CUMPLIMIENTOQ/INCUMPLI de accionas X|X|X
MIENTO realizadae.
Confeccion ¥ | Decreto 901:1007 S reglamentan las tasas o e encuentra regulacion fente al Indicadores * Cantidad de acciones realizadas/ cantidad de acciones planeadas
estampado retributivas por la utilizacion del azea como conzuma de aguz ni al vertimiento da de » Cantidad de parametros dentro de la norma.
(agus) receptor de vertimisntos puntuales. agnas residozles, no 2 hace ningim cumplimient » Cantidad de contaminantes vertidos/ cantidad de contaminantes g d
Ley 373 1997 programa para el uso eficients v tipa de watamisnto da los miszmos. o.
ahorro del azua.
Deecrato 3100:2003 Sa reglamentan las tasas
reiribartivas por la utilizacion directa del agua
coma receptor de los vertimientos puntuales. Tabla 4. Programa gestién de aguas residuales. Fuente: Alegria, F. &
Deecreto 3930:1010 usos del agna v residuas . . "
Jiquidos. Avila, A. — ANGELICA AVILAR.
Dizeno, corte, | Fesolucion 2309:1986 nonmas en cuznto al Algmmo: FESPEL son entregados para
confeccion v manejo de los Residuos: Especiales. =1 adecuada disposicidn, pero owos
estampado Decrato 1713: 2002 modificacidn el Decreto Ley | como agujas, textiles impragnzdos de " o
(RESPEL) | 2811de 1074y la Ley B0 de 1003 en relacién con | tintas, recipientes con tista, mboz ANGELICA AVILAR. 2 DE DICIEMBRE DE 2020 22:47
1a Gestion Integral de Residuos $dlidas. fluprescentes v bombillas son tratados
Den:retn_ﬂ-?—l-l:lﬂtli Se reglaments parcizlmente la | come resideos ordinsrios inoumplisndo Gestién de residuos sélidos peligrosos RESPEL
S E}J.C:::]; o - N el tig e = Objetivos: Dismimuir 1a cantidad de RESPEL tratados como residuos ordinarios.
mane)d S Tesiinos o SeCh0s peligrosos
generados en el marco de la gestion intezral Responsable | Jefe ambiental, practicantes y jefes de rea.
Recursos Los recursos econdmicos deben ser estipulados por el jefe ambiental, mientras que los
Corte, Diecreto 948:1095 reglamentacion da Mo s2 implements ningln tigo de humanos son el jefe ambiental, practicantes v jefes de Areas.
confeccion ¥ | prevencion y control de la contaminacion retencidn o filtracion de matarial Tiempo de
:::‘_;P:"“ E:Eﬁ'_if""-ﬂm_ S mm i '“ﬂ “'“}:—"::ZE cjecucion de | [Atmidades | 1| 2| 3] 4| 5| 6| 7] 8] 5| 10|11] 12] 13| 14| 15] 18] 17] 18| 19| 20
3 hicion 22006 Nonma alidad 5 pratec perzonal, lo dema P Identificar los
material o Mivel de Inemisicn. conrola, con respacto 2l ruido pasa actividailes riesgos Xl x
particulade} | Fesolucidn §27:2006 amisicn da mido v similar no existan accionas para emergantas.
ruido ambiental. minimizar ruido. (Cotes, Dissttar =1
Fesohicidn 20%:2008 normas v esténdares de Alvarado, plande XX
amisidn admisibles de contaminzntes ala Hoyos, %E}_ﬂﬁ
atmosfara por fientes fijas ¥ sa dictan owas Molina, & ——
Shbiles Mosqguera, : ']E;;::[e
Ley 1831:2018 ley mitigacidn de GEI 2018) e x
i 2
Dizetio, corte, | Decrato 3452008 madidzs uzo racional v Se implements el usa de equipos da mj‘_" _
confeccion v | eficiente de la energia eléctrica. consuma minimo en las instalaciones, Caparitacidn
estampado Ley 1931:2008 Mitizzcion de GEI axisten busnos tipos de instzlacidn v se j:;:lplms xx x|x
(enerzia) desarrollan pricticas de ahomo. Con dinposins ™ )
rezpacto 2 loz GEI estos no se hacan de RESPEL
seguimients ni za controla. Instalacicn de
mmndosds x| x|
recoleccidn
Tabla 3. Legislacién ambiental. Fuente: Alegria, F. & Avila, A. ;f_fmﬁi:
— ANGELICA AVILAR. & - b o a x
actividades
realizadas.
Indicadores s Cantidad de acciones realizadas’ cantidad de acciones planeadas
z £ de + Cantidad de RESPEL dispuestos correctamente/ cantidad RESPEL generados.
ANGELICA AVILA R. 2 DE DICIEMBRE DE 2020 22:47 cumplimient | o Cantidad de puatos de recoleceidn RESPEL instalados.
. s Cantidad de capacitaciones realizadas.

Tabla 5. Programa gestién de RESPEL. Fuente: Alegria, F. & Avila, A.
— ANGELICA AVILAR.
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Gestion de residuos solidos

Objetivos: Minimizar 1a generacion de residuos solidos a través del incremento de opciones de
aprovechamiento dentro de las instalaciones.
Responsable | Jefe ambiental, practicantes v jefes de drea
Recursos Los recursos economicos deben ser estipulados por el jefe ambiental mientras que los
humanos son el jefe ambiental. practicantes y jefes de dreas.
Tiempo de Semana
ejecucion de Actividades | 1] 2] 3[4 3] 6[7[ 8] 9] wo[na]a2] 13 nafus] 6] 17] 18] 1a] 0] m1[ 2] 23] 4
actividades iegm.r;l:ﬂo
S x| X X X X X
de residucs
entregados
Capacitacion
del personal
LT [ 15 4 X|x
separacion y
manejo de
reziduos
nstalacion de
puntos
ecoldgicos en XX X X
puntos
estratégicos.
Evaluacion
g X| x| X X x X
actividades h i ‘
realizadas.
Indicadores + Cantidad de acciones realizadas/ cantidad de acciones planeadas
de + Cantidad de residuos aprovechados/ cantidad residuos generados.
cumplimient « Cantidad de puntos ecologicos instalados.
i + Cantidad de capacitaciones realizadas.

Tabla 6. Programa gestion de residuos sdlidos. Fuente: Alegria, F. &
Avila, A. — ANGELICA AVILAR.

Ciclo PHVA
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La accién de mejora para la empresa Aritex de Colombia se hace
bajo el ciclo PHVA que permite abordan paso por paso, acciones
puntuales y tareas especificas organizadas en un tiempo
determinado y con la asignacién de recursos por parte de la
compafia para el cumplimiento de objetivos estratégicos o metas
dispuestas. A partir de esta se identifican metas y actividades para
la implementacién de cada pilar del ciclo.

o PLANEAR:
Se realiza la planeacion de acciones a tomar segtn los objetivos
que son:

1. Disefiar un plan estratégico que permita crear una cultura
en los trabajadores centrado en la mejora continua de la
compania.

2. Mejora, Estructuracion y ejecucion del sistema de gestion
ambiental de la compafiia segiin elementos observados.

3. Implementacion de plan de mantenimiento en la compaiia
que garantice la vida til de los equipos y la planeacion de
actividades que conlleven a la optimizacion de recursos
naturales.

4. Efectuar seguimiento permanente a los objetivos y plan
estratégico por medio de indicadores que permitan evaluar
los resultados de dichas implementaciones.

o HACER:
Se llevan a cabo las acciones planteadas en el anterior punto,
teniendo en cuenta la correcta documentacion de todo.
1. Desarrollo y seguimiento al plan estratégico propuesto e
indicadores.

2. Ejecucion del sistema de gestion ambiental.
3. Desarrollo del plan de capacitaciones transversal a los
trabajadores de la empresa.

o VERIFICAR:
Se efecttia la evaluacion de los planes de accion desarrollados y su
efectividad en la organizacion en el cual se muestren el punto de
inicio y la evolucién de las implementaciones en el tiempo, lo
mejor es realizarlo bajo indicadores. A continuacién se muestran
los mas recomendados.
1. Cantidad de acciones ejecutadas/ acciones disefiadas.
2. Registros de capacitaciones al personal.
3. Medicién de parametros ambientales para suelos, aguas
residuales, emisiones de material particulado y de ruido.

o ACTUAR:
Para esta fase del ciclo se espera que se cumplan las acciones
establecidas en el plan estratégico y objetivos. De igual manera en
esta fase es importante identificar cuales son las nuevas
oportunidades de mejora y cuales acciones son importante
retomar o reforzar durante la ejecucién del plan. Es necesario de
igual manera que a partir de los indicadores establecidos, se pueda
cuantificar la mejora consecuente con la implementacion de dicha
estrategia y que también pueda verse reflejada en el la dindmica de
la productividad y competitividad de la empresa.

~
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Imagen 3. Ciclo PHVA. Fuente: Alegria, F. & Avila, A.
— ANGELICA AVILA R.

Conclusiones
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o El mayor impacto ambiental producido por la compaiiia
Aritex de Colombia, se encuentra directamente relacionado
con la generacién de residuos soélidos, residuos peligrosos,
residuos liquidos y material particulado, debido a la falta de
control en los procesos llevados a cabo, lo cual sugiere un
cambio, tal como la mejora en la ejecucion del sistema de
gestion ambiental, que permita la disminucién o control de
los impactos ambientales generados por la organizacion.

o De acuerdo a la revision, es posible determinar que dentro
de los procesos llevados a cabo, el proceso de estampado
genera mayor impacto ambiental debido a la elevada
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produccion de residuos solidos (ordinarios y/o peligrosos),
ruido o aguas residuales contaminadas, dando asi prioridad
en la gestion del cambio y contribuir de manera positiva en
la organizacién y el ambiente.

Es importante realizar actualizaciones en el sistema de
gestion y por ende en los procesos productivos, con el fin

Estos sistemas deben enfocarse en la minimizacion de
residuos solidos como se ha venido desarrollando, donde se
implante un programa de tratamiento y la disposicion
apropiada de los residuos peligrosos, no solo atendiendo
requisitos legales sino para aportar a la mejora del medio
ambiente (Ramos & Campuzano, 2018).

de dar al cumplimiento a la normatividad legal vigente, la
cual se renueva de acuerdo a las demandas del sector textil.

Preguntas

Recomendaciones
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1. ¢Qué tipo de estrategias seran implementadas por la
empresa, con el fin de mitigar o controlar los impactos
ambientales generados en el desarrollo de sus actividades?
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o Es de vital importancia atacar el proceso que en el

momento aporta mayor cantidad de inconvenientes a nivel 2. ;De qué forma se realiza la verificacion del cumplimiento

ambiental ya que se puede generar un gran impacto
inmediato, en este caso se deben aplicar todos los
programas y acciones correctivas y de mejora en el proceso
de estampacion, ya que se logra encontrar que alli se
utilizan diferentes tipos de sustancias, elementos y
actividades que pueden ser tratados de mejores formas.

El tratamiento de aguas residuales también es uno de los
componentes que generan mayor dafio ambiental, por lo
cual es de vital importancia prestar atencion al disefio y
correcto funcionamiento de una planta de tratamiento de
aguas residuales, donde se realice al menos un
pretratamiento de la misma y se puede disponer
correctamente al alcantarillado.

Se debe prestar mayor atencion al manejo y disposiciéon de
residuos peligrosos en todos los procesos, ya que estos no
deben considerarse como residuos ordinarios por las
afectaciones que puede generar en los suelos o aguas
subterrdneas, es importante entonces seguir con las
recomendaciones que resulten durante el seguimiento y
control del plan de manejo disefado.

Dentro de los planes ambientales que se apliquen, es
importante que existan sistemas preventivos, donde se
minimice el uso de recursos y se reduzcan los niveles de
cargas contaminantes que causan impactos al ambiente.

de la normatividad vigente por parte de las entidades
gubernamentales?
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