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Resumen ejecutivo

En el estudio realizado a la empresa Arepaisa Marin dedicada a la
elaboracion de arepas, donde se reviso los diferentes procesos
desde el transporte de la materia prima hasta su distribucion, ya
que cada una de las etapas de elaboracion del producto cuenta con
procesos donde son de especial cuidado ya que en cada uno de
estas presento una problematica ambiental que afecta no solo a los
operarios sino que también al medio ambiente por el uso de
recursos como el agua, energia eléctrica y gas natural en procesos
como la coccion del maiz y en el horno donde se cocinan las
arepas su etapa final. En el proceso de produccion se generan
residuos en los subprocesos que son perjudiciales para la
produccion de la empresa, ya que los residuos generados pueden
no ser aprovechados de manera eficiente y de esta manera evitar
la contaminacioén a las fuentes hidricas, atmosféricas y del suelo,
mediante practicas eficientes en una produccion mas limpia con el
medio ambiente mejorando los costos de ineficiencia que se
produce en la empresa Arepaisa Marin. Mediante el estudio
realizado se pretende mejorar los indices de contaminacién de la
organizacion mediante buenas practicas ambientales y que de esta
manera se reduzcan indices como el consumo de agua, energia y
gas natural, es por esto por lo que la empresa se ve en la necesidad
de mejorar el proceso de gestion ambiental con el objetivo de
aumentar la eficiencia mediante un seguimiento, revision y ajuste
de operaciones implementando SGA.

Contexto general del sector
productivo

Mision
Llevar a nuestros consumidores alimentos a base de maiz, de facil
preparacion, tradicionales, nutritivos, inicuos y de excelente
calidad, que satisfagan las necesidades del hogar.

La innovacién y compromiso permanente con calidad fortalecera
la imagen de confianza, seriedad y cumplimiento de AREPAISA
MARIN con sus clientes.

Vision
Ser una empresa caracterizada por su calidad humana, reconocida
por el sabor tradicional de sus productos, variedad y la calidad de
estos, atendiendo el mercado a nivel departamental
(Cundinamarca)

Politica ambiental

Es politica ambiental de AREPAISA MARIN producir y
comercializar arepas con inocuidad y calidad integral, empleando
materias primas de excelente calidad, reduciendo el consumo de
los recursos naturales con el apoyo de un personal competente y
comprometido, que permite el desarrollo sostenible y
mejoramiento continuo de la empresa, buscando la satisfacciéon de
nuestros clientes y la conservacion del medio ambiente

Alcance del sistema de gestion ambiental.

Arepaisa Marin es una fabrica familiar dedicada a la fabricaciéon y
comercializacion de arepas de maiz, con codigo CIIU 1051
elaboracion de productos de molineria en esta clase se incluye la
molienda de cereales como la produccion de harina, sémola y
granulos de trigo, centeno, avena, maiz y otros cereales que son
utilizados para la elaboracion de mezclas de harinas, masa
mezclada y preparada para la fabricacién de pan, biscochos,
galletas, panqueques, arepas etcétera. Su crecimientoy
permanencia en el mercado ha sido gracias al esfuerzo y
dedicacion continua en ofrecer variedad en sus productos a
precios muy competitivos.

Esta aprobada por el INVIMA y cumple con el registro sanitario,
Esta ubicada en carrera 672 # 92 19 barrio Salazar Gémez Bogota
D.C, se divide en dos plantas (pisos) en el primero se encuentra la
materia prima, maiz trillado, queso, sal, mantequilla, en el segundo
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piso se encuentra las maquinas y equipos disefiados para la
fabricacion de las arepas, como, ollas y estufas industriales a gas,
molino manual, amasado manual banda transportadora, horno y
empaque, consta de 6 colaboradores operativos y 4
administrativos y se labora 8 horas diurnas, lleva 19 afios en el
sector industrial de alimentos y el diagnostico de sus productos
son eficientes y satisfactorios.

Descripcién proceso

1. Realizar contacto inicial con los proveedores: Inicialmente se
contacta a los proveedores para concretar detalles de la entrega
de todos los ingredientes a utilizar en la fabricacion del producto.
2. Verificacion: Se procede a evaluar que la mercancia llegue en
buen estado.

3.Recepcion de la materia prima: Es fundamental observar ciertas
caracteristicas de color, olor, textura, temperatura de llegada,
empaque y etiquetado.

Almacenar la materia prima: Se establece un lugar especifico para
el almacenamiento de la materia prima, la mercancia de estar en
un lugar limpio y seco para que se conserve en buen estado.

4. Pesado: En este procedimiento se dan a conocer las cantidades
exactas de los componentes, teniendo en cuenta el tipo de arepa
que se quiere elaborar.

5. Coccion del maiz: Se procede a ablandar y cocinar el grano. Se
da en un tiempo aproximado de 6 horas a una temperatura de 60
°C.

6. Molienda: Este proceso es realizado en molinos eléctricos, se
obtiene una masa apta para la elaboracion de las arepas, se debe
realizar el proceso en una temperatura de 32°C, en caso de que la
masa se deje enfriar durante el proceso, esta no serviria.

7. Mezcla: Cuando la masa se humedece, se agrega conservante y
se procede a realizar la mezcla.

8. Amasado y moldeo: Este proceso se realiza por medio de una
maquina especializada que se encarga de cortar y moldear las
arepas.

9. Horneado: Por medio de bandas transportadoras, el producto es
enviado al horno por un tiempo aproximado de 10 minutos.

10. Enfriado y empacado: Se debe dejar enfriar completamente el
producto (15 minutos) para proceder con su empacado.
Distribucion: de acuerdo con los pedidos solicitados se realiza el
transporte para la comercializacion.

CONSUMO DE MATERIAS PRIMAS

PRODUCTO UNIDAD | CANTIDAD | COSTO/MES
Maiz trillado @ 50 20.000.000
Sal Kl 50 50.000
Acido sorbico q 100 1.950.000
Mantequilla ki 15 360.000
Queso kl 192 4.700.000

TOTAL 27.060.000
CONSUMO SERVICIOS PUBLICOS
UNIDAD | CANTIDAD | COSTO/MES | FRECUENCIA
Consumo de Kw 390 163.410 diaria
energia
eléctrica
Consumo de m?3 150 450.450 diaria
gas
Consumo de m3 110 1591.920 diaria
agua potable
TOTAL 2'205.780

Descripcion de la problematica
ambiental del sector

Arepaisa Marin, es una microempresa en la que se realiza la
elaboracion de alimento para el consumo humano, pero no es
ajeno que esta genera contaminacion en su entorno afectando las

condiciones medioambientales, una de sus principales
problematicas es la generacién de residuos organicos y la
generacion de emisiones atmosféricas, que son desarrollados en
su proceso productivo de elaboracion esta problematica se
origina por la falta de implementaciones de controles
operacionales en cada uno de sus procesos, en la que se pueden
corregir o minimizar de forma adecuada, sin que se vea afectado

en ninguno de los procesos productivos de la empresa.

Esta problematica es principalmente originada por sus proceso de

fabricacion, en la recepciéon de materia prima tenemos los
materiales de Maiz, sal, acido sulfurico, en donde se agotan los

recursos de energia, residuos solidos, 25 kl contaminando 26m3 de
agua aproximadamente, en los materiales para el queso y la
mantequilla se utiliza un refrigerador de 2500hwh, generando

emisiones de GEI, en los empaques papeleria, canastillas,
implemento de aseo, se agota recursos naturales, generando

Residuos soélidos de 10 kl y consumo de agua 25 m?3, en la maquina
empacadora se consume electricidad 1990kwdia y contaminacion
de agua, en la etapa de moldeo y maquinas de se consume energia
de 1800kwdia.

En otros usos tenemos un Malacate, Extractores de aire,
Ascensores de carga, Computadora, , Bombillas, consumiendo
energia por mas de 1760kwdia agotando el Consumo de energia, y
generando material particulado, también se utiliza una
hidrolavadora, la cual consume 1990kwdia, y genera ruido; en la
produccion de fabricacion encontramos estufas y horno
consumiendo energia de 1900kwdia, generando (mondxido de
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carbono, 6xidos de nitrégeno, diéxido de azufre, hidrocarburos) y

consumiendo 31 m> de agua generando contaminacion al agua, en
la parte de distribucion encontramos un vehiculo y 3 motocicletas
donde se utiliza el combustible diésel generando emisiones

atmosféricas de CO, dioxido de nitrégeno (NO,) y particulas en

suspension, y en el fin de su vida encontramos el producto
terminado donde se consume, agua, energia, y genera residuos
solidos como los de las envolturas.

Estos son su principal afectacion al medio ambiente

Contaminacion Del Recurso Hidrico: Uno de los recursos mas
necesarios para la fabricacion de arepas y en cada proceso ya que
la generacion de residuos es depositada a la cuenta hidrografica,
también a las tuberias de agua residual de la comunidad,
teniendo en cuenta que la empresa utiliza rejilla para evitar el
taponamiento de las tuberias

Contaminacion Al Suelo: este impacto se debe por la generaciéon
de residuos sélidos ya que para estos no se maneja un debido
proceso de desecho y mantenimiento de estos

Agotamiento Del Recurso Energético: Para las actividades de la
empresa se utiliza una gran cantidad de kW/h para realizar la
coccion de la uno de los elementos de igual forma para poder pre
cocinar el producto para si mismo que sea vendido.

Contaminacion del aire: La empresa inicialmente contaba en su
mayoria con equipos mecanicos, y manuales. como el molino,
horno a base de madera, etc. los cuales disminuian los recursos
fosiles y afectaban la calidad del aire, ahora es reemplazo por
horno de gas- eléctrico, y los vehiculos para la distribucion.

En los criterios de evaluaciéon encontramos que en los impactos
ambientales se evidencia la generacion de residuos sélidos por
devoluciones del producto no actos para el consumo humano, los
cuales son contaminantes por poseer hongos, en cuanto a los
vertimientos de aguas, las afectaciones se consideran por
sobrantes o residuos del proceso, como agua masa, y los
elementos que utilizan para la limpieza diaria, como hipoclorito y
desengrasante, y el aumento de emisiones atmosféricas en el
sector

Analisis del ciclo de vida

Transporte |

ENTRADAS

Agua, gas, queso,

Energla y gas

Mantequilla, conservante

yal

Agua, energia, gas

Agua y energia

v

nergia

[

SALIDAS

Producto listo para
la comercializacion

violiends —¥| Material particulado

4 o
v s |
m r| Emisiones atmosféricas por fuentes moviles ‘

Revision ambiental inicial

Revision Ambiental Inicial (RAI)

Procesolactividad

Aspectos ambientales

Impactos ambientales

Recepcion materias primas
Maiz, sal, acido sulfirico
Queso, mantequilla
Empaques, papeleria,

recursos naturales
Consumo de agua
Consumo de energia
Generacion de residuos.

Contaminacion del recurso
hidrico.

Residuos solidas, 25k
contaminacion agua 26m?

canastillas

Contaminacion del recurso
Coccién Consumo de agua hidrico.
Estufas y homo Consumo de energia Contaminacion del aire y

moledora y maguina
Maquina empacadora moldeo

Vertimiento de agua con
elevada temperatura

agotamiento del recurso
energético.

combustion (mondxido de
carbono, dxidos de
nitrdgeno, diéxido de azufre,
hidrocarburos

Proceso de amasado y moldeo.
moledora y maguina Malacate.
Extractores de aire, Ascensores
de carga, computadora,
bombillas, Hidro lavadora
Magquina empacadora meoldeo

Consumo de agua
Consumo de energia
Generacian de residuos

Contaminacion del recurso
hidrico 26 m3

Agotamiento del recurso
energéfico.

Generacion de residuos
solidos material particulado,
y ruido

Otras
Empagque y distribucién Consumo de energia Contaminacion del aire y
Vehiculo Contaminacidn del suelo.

Generacion de gases

Emisiones atmasféricas de
CO2 diéxido de nitrdgeno
(NO2) y particulas en
sUspension

Lavado y desinfeccion de
instalaciones implemento de
aseo y cafeteria

Fin de vida

Consumo de agua
recursos naturales (Agua,
energia,)

Contaminacion del recurso
hidrico.
Residuos sdlidos envolturas
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Matriz Aspectos e impactos
ambientales

Legislacion ambiental aplicable y
actual

MATRIZ DE ASPECTOS E IMPACTOS AMBIENTALES
IDENTIFICAGION VALORACION
ASPECTO | IMPAGTO GOMPONENTiQ:ET?:E;AFEGTADO ° RANGO DE
AREA ACTVIDAD | A MBIENTAL | AMBIENTAL | Hidrico | Atmosférico (Suolo) Enorgia 'MPOTAN o
(Agua) (Airs)
. Consumo de
Recepcién de . S
s ateria energia  [Contaminacén
REGEPGION |2 (refrigeracién). [pora
DE MATERIA|P"™3 Ge ion de ion de x x x MODERADA
PRIMA "E;E:,“"‘P‘"'“ e sduos CFCspor pans|
AN \plasicosy de  [del refigerador
de los arepas 727
Consumo de
agua para el
lavado del Contaminacién
maiz. de agua.
Coccin ge | ConSumoede | Contiminacisn
© energia porla |del aire por X X X S MODERADA
A= ullizagon de son.
esufas para Contaminadén
cocdion del suelo
Generacén de
rsdy
Consume de
energia Contaminadén
Mokenda Consumode |deagua. X X x MODERADA.
agua. Contamin agén
Genermdén de |del suslo
resduos
Consume de Centamin agén
PRODUCCS M= e por uso de x MODERADA
N erersa
ontaminagén
Amasadey |Consumode |0 X % MODERADA
mokdeo energia >
energia
Centamin agén
por uso de
Horneado Consumode | gia. x MODERADA
snergs Contaminacién
de aire
) Consumo de | COnEminacSn
Enfriado v por uso de x MODERADA
energia .
energia.
Genemein e | o vmin acisn
Empacado  |mesducs i x MODERADA
olistcos
S Genemain de | o vumin acisn
Distribucién y |emisiones i
ioEzs y reo are. % ALTA
" poruen=s  |saiud humana
Imple mentacid
Mantener n de sizemas
asequmdosa |ahorradores de|Reduccidn de
los e mpieados. |agua consumo de
Brindar Imple mentacié [energia
capaciadiones |n de sizemas |Reduccidn de
o |p rodostes adores de|akctacion al % % % ALTA
empleados.  |energia ambients
Plantear Imple mentacié |Aumento de
sistemasde  |ndesizemas |condenda
ahorre de agua|paraeluso  |ambental
[ energia adecuado de
resduos
Creacion de
pubicdad para
dar a conecer | Generacon de
IMPULSO ¥ |elproduco e |resducs Contaminadién
PUBLICIDAD |incentvar a las |(papsl, del susio * MODERADA
compras de | plastcn)
este. De
Consumos de | Contaminacén
As20 a bafios y|agua. de agua. Uso
ofcinas  |Consumode  [inadecuado de ® * MODERADA
energia energia.
Genermacén de|
resduos
LOGISTIGA MJnLen:ranienm :'gm o C°;:”s'.'::‘:"” X MODERADA.
a .
infraestructura |ProduSos
Emisones .
atmoskricas - | Contamnacion x MODERADA
o= del aire

Alcance

Para el alcance de un sistema de gestion ambiental se debe tener
en cuenta las cuestiones externas e internas a través de analisis de
Fortalezas, Oportunidades, Debilidades y Amenazas en las etapas
que presenta alteraciones generales (econémica, social y
ambiental) y desarrollar puntos estratégicos en la planificacion del
sistema de gestion ambiental tienen en cuenta los requisitos de las
partes interesadas y el mismo, asi como sus necesidades y
expectativas. Dentro de este alcance se debera integran requisitos
legales y de otro tipo, los cuales tendran que ser abordados y
desarrollados con la aplicacién de la norma ISO 14001:2015 La
fabrica tendra la capacidad de incorporar a sus procesos un
sistema de gestion ambiental 100% aplicado. La descripcion de sus
procesos, ayudan a identificar, las posibles mejores en pro de la
reduccion de los recursos naturales, la calidad de sus productos y
cumplimiento de los objetivos propuestos.

Area Actividad Nu'm'“dad Acciones que muestran su
relacionada cumplimientofincumplimiento
RECEPCION Recencion de Ia materia ori . Decreto 2331 de 2007 para |z
DEMATERIA | |7 Poior 08 (3 MEISHA B3 ECesans pars luminacién de las instalaciones

pria | ‘2 febricacidn de las arepas utiizan bombillss LED. Cumpis

Coceion del maiz Ley 697 de 2001 denci

- ey - g8 evidencia
Molienda que no  utlizan  ensrgias
Mezcla altemativas para el consume de

Amasado y moldeo Decreto 2331 de ﬁmf:io en el proceso de
Homeado 2007, LY 7 9 | Decreto 1090 del 28 de junio
Enfriado 1090dei B e | S BB Ubiizan

junio de 2018 hidrolavadoras, para |a limpieza

PRODUCCION | EMPacado Do a8 4 | diora del lugar, permitiendo
1985 ahorrar agua: Cumple

- Decreto 0948 de 1995 La
empresa no requiste de permise
de emisiones, sin embargo,
tienen extractores de aire ¥
ventilacion con filtros, los cuales
permiten que no lleguen &l aire
materia particulas.

Dietribucion y comerciglzacian

No fienen un plan de manejo
ambiental, sin embargo, deben
Mantener assgurados & loz empleados. Decreto 1090 | cumplic  con  permizos  de
Brindar capactacionss atodos los empleados. | del 28 de junio de | wertmisntos v concesicn de
Plantear sistemas de ahorro de agua y energia 2018 aguas, los empleados =on
conscientes  del consumo de
agua y eneria. Cumple
Se ewdencia la generacion de
residuos =0lidos par
devoluciones del producto no
actos para el consumeo humano,
DECRETO 1713 | los cuales son contaminantes
DE 2002 por pozeer hongos. No cumple
en cuanto a bos vertimeentos de
aguas, laz afectaciones se
consideran por sobrantes o
Decreto 3930 de | residuos del proceso, come
2010 agua masa, ¥ ks elemento que
utiizan para la limpieza diana.
Cumnple
Loz componentes  utilizados
Decretod74] ge | P88 18 realizacion  de
05 manienimiznios como el uso de
Ley 1252 de 2008 aceites, y =pmE (Generan
Ley 55 ds 1993 residuos sélidos peligrosos. Los
¥ cuales no tienen control & su
digposicion final. No cumole
Decreto 2811 de | Tienen instalados extraciores y

RECURSOS
HUMANOS

Creacion de publicidad para dar a conocer &l
producto & incentiver & las compras de este.
De gustaciohes

IMPULSO Y
PUBLICIDAD

Asea a bafios y oficinas

LOGISTICA

Mantenimisntc a la infrasstructura fisica

1974 filtroz de aire, el cual disminuye
Decreto 48 de | el matenal particulado. Cumple.
1935

Programas ambientales

Programas ambientales.

Se escogieron tres programas de gestion ambiental por las
problematicas principales que se originan en el proceso
productivo de la elaboracién de arepas al por mayor, en la cual se
logro identificar la contaminacion por residuos organicos,
contaminacion por la emisiéon de vapores en su proceso de
coccion, y el consumo de agua sustancial en todo su proceso de
actividad econémica.

Programa de gestion de manejo de residuos sélidos.

Con el programa de gestion de manejo de residuos solidos se
busca mejorar las condiciones dentro de la empresa y las
condiciones medioambientales del entorno para poder generar
cumplimiento normativo ambiental requerido en todo el territorio
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colombiano.
Objetivo general.

Garantizar la gestion de los residuos solidos generados en la
empresa basados en la normatividad ambiental vigente, con
compromisos gerenciales.

1. Caracterizar la fuente generadora de residuos solidos
2. Establecer los métodos de separacién de la fuente.
3. Generar buena disposicion final de los residuos generados

ENCARGADOS.
Jefe de gestion integral:

1. Implementacién de manejo de residuos solidos

2. Aseguramiento de capacitaciones sobre el buen manejo de
residuos solidos

3. Generador de estadisticas y control documentado de la
gestion.

4. Coordinar la disposicién final de los residuos con la
empresa contratada en su proceso de recoleccion

Jefe encargado:

—_

. Participacion en las charlas y capacitaciones

2. Hacer cumplir con en buen manejo de la disposicién de los
residuos solidos

3. Generar conciencia con los empleadores directos don el
residuo solido

4. Informar sobre las actividades o capacitaciones a los

empleadores.

Empleador o partes interesadas:

o Generar buena clasificacion de los residuos sélidos basados
en los conocimientos generados a partir de las charlas de
gestion integral de los residuos solidos

o Participacion continua en su proceso y programas de
gestion ambiental en la empresa.

o Divulgar como empleador a los nuevos empleados la buena
manipulacion y concientizacion sobre el manejo del residuo
solido generado.

RECURSOS FINANCIEROS

Para la ejecucion del programa ambiental es fundamental que se
tenga una planeacion en cada uno de sus procesos de trabajo para
asi tener una organizacion sobre el presupuesto y generar el
programa ambiental de manera eficiente

1 capacitacién al personal sobre la buena disposicién del residuo
generado.

2 contratacion de terceros para la recoleccion de los residuos
RECURSOS FISICOS

Como empresa se adecuara el sitio de almacenamiento,
identificando visualmente cada una de su disposicion de los
residuos solidos, en las instalaciones se debera cumplir con los
PGIRS establecidos dentro de la empresa.

Tipo de residuo
Reciclable

Color del recipiente Material para disponer  Etiquetas

Papel, cartén, archivos, %

gris penddico, plastico
Recyclable
Material

Rotular.
Productos organicos

Organicos y
biodegradables verde

Cascaras, frutas,
material vegetal,
sobrantes de comidas.

Riesgo quimico

Sustancias quimicas, T

Rojo empaques, EPP @

contaminados
TOXICO

PLAZOS DE CUMPLIMIENTO Se daran las capacitaciones sobre la
buena disposicion basados en el codigo de colores, adecuando las
canecas y sitios sus sitios de almacenamiento, se generara
conciencia entre los trabajadores y se capacitara a sus
empleadores. Se dar inicio de entrega a terceros encargados de la
disposicion final del residuo generado en la empresa con actas de
recoleccion que permitan tener un registro de seguimiento y
cumplimiento del programa.

TIPO DE CANTIDADDE  CANTIDAD CANTIDAD FIRMA DEL
RESIDUOS RESIDUO RESIDUO RESIDUO RECOLECTO
RECICLABLE ORGANICO PELIGROSO R
0 0 0 Pepito Pérez
0 0 0 Pepito Pérez
0 0 0 Pepito Pérez
0 0 0 Jairo enciso
RESIDUO 0 0 0 Wuldo cazallas

ORGANICO DEL
PROCESO

Reporte anomalia en el programa ambiental.

Cualquier empleado podra dar a conocer las condiciones
anormales del programa o situaciones que se pueden generar
problematicas como la mala separacion de la fuente por algunos
de los empleadores, para dar informacion al coordinador y
gestionar una pronta solucién de la problematica.

Programa de gestion para uso eficiente del agua.

La empresa implementara el uso eficiente del recurso hidrico
aportando a una necesidad global para garantizar la sostenibilidad
de este recurso, entre los puntos principales se buscara
caracterizar las etapas de los procesos productivos en la empresa
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para poder identificar la demanda de cada actividad que nos
permitan favorecer la sostenibilidad y la reduccién del consumo.
Objetivo general. Lograr minimizar significativamente el consumo
de agua dentro de la empresa dando cumplimiento a las
normatividades del ano 1997 ley 373.

1. Caracterizar el consumo de agua dentro de la actividad
econdmica que presta la empresa para identificar los puntos
criticos del consumo hidrico.

2. Generar capacitaciones a todos los empleadores sobre el uso
eficiente del agua dentro y fuera de la companiia.

3. Proponer estrategias que generen un uso eficiente del agua
dentro de la empresa. Encargados. Jefe de gestion integral:

e Implementacion de manejo eficiente del recurso hidrico

e Aseguramiento de capacitaciones sobre el uso eficiente del
recurso hidrico

e Generador de estadisticas y control documentado de la gestion.
Jefe encargado:

e Participacién en las charlas y capacitaciones

e Hacer cumplir con manejo eficiente del agua en cada uno de los
procesos

e Generar conciencia con los empleadores

o Informar sobre las actividades o capacitaciones a los
empleadores. Empleador o partes interesadas:

e Tener buen manejo sobre el recurso hidrico con base a los
conocimientos generados por medio de las charlas suministradas
por la empresa

e Participacion continua en su proceso y programas de gestion
ambiental en la empresa.

RECURSOS FINCIEROS

Para la ejecucion del programa ambiental es fundamental que se
tenga una planeacion en cada uno de sus procesos de trabajo para
asi tener una organizacién sobre el presupuesto y generar poder
generar un programa ambiental de manera eficiente.

1. Capacitacion al personal sobre el uso adecuado del recurso
hidrico dentro y fuera de la empresa.

2. Adecuacién dentro de las instalaciones que permitan la
recoleccion y minimizacién del recurso hidrico.

RECURSOS FISICOS

Como empresa se adecuara los sitios donde su consumo hidrico
tengan alto indice de consumo para asi poder minimizarlo, es
decir sus instalaciones tendran tecnologia que permita generar un
uso eficiente del agua.

e Fregaderos a presion

e Bafios con bajo consumo de descarga

e Puntos de recoleccién de agua lluvia.

PLAZOS CUMPLIMIENTOS.

Los plazos de cumplimiento se estableceran mediante la
adecuacién de las zonas identificadas como puntos criticos de alto
consumo del recurso hidrico, para dar inicio a capacitaciones a los
empleadores sobre el buen manejo de este recurso y las
problematicas que se puedan acarrear si no se cuida el recurso, a

partir de las adecuaciones en las instalaciones se tomara en cuenta
el consumo mes a mes para dar a conocer mediante datos
puntuales el mejoramiento del consumo hidrico en la empresa.

Enero Febrero Marzo | Abrl  Mayo | Junio Julio | Agosto | Septiembre | Octubre

PROGRAMA AMBIENTAL DE REDUCCION DE EMISIONES
ATMOSFERICAS.

Con este programa ambiental se buscara reducir las emisiones
generadas en dos procesos puntuales en la compaiiia como es la
distribucion, comercializaciéon y horneado, la cual nos basamos en
la matriz identificada la cual nos da a conocer que estos dos
puntos son los principales sumadores a generar mayores
emisiones dentro de la empresa.

Objetivo General

Reducir las emisiones generadas en los procesos de distribucion
comercializaciéon y horneado.

e Revisar de forma de forma sistematica los automotores
prestadores del servicio de trasporte.

e Adecuar con nueva tecnologia los automotores de la compafiia
e Capacitar al personal sobre el uso adecuado de las campanas
extractoras de vapores en la empresa.

[ ]

ENCARGADOS.

Jefe de gestion integral:

e Generar el control sistematico en los automotores

e Brindar las capacitaciones a los empleados con relacion directa
en el proceso productivo identificado

e Generar documentos que certifiquen el control de la gestién en
su proceso de adecuacion.

Jefe encargado:

e Brindar informacion sobre las capacitaciones programadas en la
empresa

e Hacer cumplir con el buen manejo de las campanas extractoras.
e Mirar mes a mes el formulario de check list

Empleador o partes interesadas:

e Realizar buen uso de las campanas extractoras, basados en las
charlas de capacitacion y mejoramiento continuo de la empresa.
e Llenar de forma adecuada la lista de chequeo turno a turno de
cada automotor.

e Informar cualquier anomalia al jefe encargado.

RECURSOS FINANCIEROS
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Para la ejecucion de este programa se necesitara la planeacion y
control de los automotores para poder estipular métodos que
permitan la disminucioén de la contaminacion atmosférica, como
filtros en los automotores y campaiias extractoras en los procesos
de coccion

e Capacitacion sobre el manejo de las nuevas tecnologias.

e Adecuacion de los automotores

RECURSOS FISICOS

Como empresa se genera adecuacion en los dos puntos criticos de
emisiones de contaminantes los cuales mejoraran las condiciones
medioambientales y las condiciones en el entorno laboral dentro
de las instalaciones.

o Filtros de reduccion de emisiones atmosféricas

e Campana extractoras en el proceso de coccion

e Capacitador sobre las nuevas tecnologias.

PLAZOS DE CUMPLIMIENTO

La adecuacion se establecera directamente con la alta directriz
que brindara los recursos necesarios para el programa ambiental,
el cual se generara cumplimiento anualmente basados en la
revision automotriz generada, solicitando a los entes reguladores,
el porcentaje de las concentraciones encontradas en la revision
tecno mecanica de los automotores para asi tener de forma fisica
el cumplimiento del programa ambiental.

Vehiculo, conductor Modelo Kilometraje Porcentaje de
emisiones
1
2
3
3
L]
Conclusiones

v Teniendo en cuenta toda la informacion recopilada de la
empresa AREPAISA donde se desarrolla la actividad de producciéon
de arepas, se puede constatar que en la empresa mencionada se
debera tener un sistema normativo, para poder disminuir los
impactos ambientales que son generados en las diferentes etapas
de la actividad, en este caso arepa paisa.

v Se puede observar que los residuos generados podrian ser
transformados en subproductos y generar un ingreso al
propietario de la empresa, con esto se esta evitando una
contaminacion hidrica, atmosférica y del suelo.

v En cada una de etapas se lograr identificar los factores que
afectan la compaiia y por supuesto el medio ambiente y la calidad
de vida, por otro lado, promover el ahorro de costos y a mejorar la
eficiencia de las operaciones, para alcanzar los objetivos de las
empresas y/o servicios paulatinamente con el objetivo de
disminuir dafios al ambiente y ser parte del cumplimiento de los
objetivos de PUND, del desarrollo sostenible.

v Se conoce y analiza la importancia del cumplimiento de la
normatividad ambiental y aplicar estrategias de solucion a los
impactos que generan las actividades.

v Se identifica las afectaciones y el posible mejoramiento
continuo en cuanto la infraestructura, equipos y agotamiento de
los recursos naturales.

v Se observa la necesidad de tener en cuenta los procesos del
manejo de los residuos, cuantificar el impacto y generar una lista
de chequeo donde se controle

v Laimportancia de ahorro en cada uno de los procesos, materia
prima y combustibles.

Recomendaciones

Para la mediana empresa de arepas, AREPAISA, es necesario
promover capacitaciones permanentes al personal que alli labora,
sobre las condiciones del proceso, manejo de materiales 'y
afectaciones a el medio ambiente por los procesos aqui
mencionados, y las herramientas que se utilizan para la
elaboracion de este producto, como los extractores de aire, horno,
empacadoras eléctricas y consumo de agua, para este tltimo, se
podria implementar como recomendacion de producciéon mas
limpia para el medio ambiente, un sistema de recirculacion del
agua con tratamiento dentro del mismo proceso, ya que en la
coccion de la materia prima el agua se utiliza una sola vez y esta
puede ser tratada y utilizada en el proceso de amasado
disminuyendo de tal manera el consumo de agua y contaminacion.

Para el consumo energia como recomendacion se podria
desarrollar un manual de operacion y procedimientos donde se
tenga en cuenta listas de chequeo y aplicativo del manual de
operaciones, haciendo los procesos mas sistematicos y uniformes,
con el fin de evidenciar los factores que no aportar a la empresa, y
tener un control de todas las actividades como también el
optimizar las operaciones de almacenamiento y de manejo de
materias primas, llevando un control de inventarios. Asi mismo al
momento de recibir materias primas de los proveedores, realizar
control de calidad y composicion de ellos.

Mejorar la tecnologia y estar actualizando al personal en las
normas y reglamentos que permitan llevar acabo el trabajo con
toma de conciencia.

Reutilizar y reciclar de acuerdo con los residuos que se generen,

realizando una buena disposicion final, de esta manera disminuyen
costos financieros y contaminacion al medio ambiente.

Preguntas

¢La fabrica cuenta con los recursos suficientes para dar
cumplimiento a los aspectos ambiéntales?

¢La fabrica tiene identificadas las consecuencias al no seguir
procedimientos ambientales definidos en el SGA?

¢La fabrica tiene en cuenta la prevencion por la contaminacion
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ambiental que generen?
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